
64

極 / 超微粒鎢鋼塗層通用立銑刀
Universal End Mills

S202F / S650X /
S650TX 

64 鎢鋼鑽頭 系列

替換式快速鑽頭
Indexable Inserts High Speed Drills替換式

L1 頸長
Weight重量

(kg) L1 頸長
Weight重量

(kg) L1 頸長
Weight重量

(kg)

Dimensions,mm
Insert

d 刃徑 D 柄徑 d1 L2 L3

27 0.26 - - - - 18.0

20 29 52 24 WC..030208

28 0.27 - - - - 18.5

36 0.24 54 0.26 - - 18.0

38 0.24 57 0.27 - - 19.0

10 0.26 60 0.28 - - 20.0

36 0.35 54 0.37 - - 18.0

25 35 56 24 WC..030208

37 0.36 55.5 0.38 - - 18.5

38 0.36 57 0.37 - - 19.0

40 0.37 60 0.42 - - 20.0

- - 61.5 0.44 - - 20.5

42 0.37 63 0.40 84 0.44 21.0

25 35 56 24 WC..040208

- - 64.5 0.45 - - 21.5

44 0.39 66 0.42 88 0.45 22.0

- - 67.5 0.47 - - 22.5

46 0.39 69 0.44 92 0.48 23.0

48 0.40 72 0.46 96 0.50 24.0

50 0.42 75 0.47 100 0.52 25.0

52 0.65 78 0.70 104 0.77 26.0

32 42 60 29
WC..050308

54 0.67 81 0.74 108 0.81 27.0

56 0.68 84 0.77 112 0.85 28.0

58 0.69 87 0.80 116 0.89 29.0

60 0.73 90 0.83 120 0.95 30.0

62 0.73 93 0.86 124 0.96 31.0

32 42 60 29 WC..06T308

64 0.77 96 0.87 128 1.00 32.0

66 0.77 99 0.91 132 1.06 33.0

68 0.81 102 0.97 136 1.09 34.0

70 0.84 105 0.98 140 1.16 35.0

72 0.88 108 1.05 144 1.21 36.0

32 42 60 29 WC..06T308

74 0.91 111 1.12 148 1.27 37.0

76 0.94 114 1.19 152 1.32 38.0

78 0.97 117 1.19 156 1.39 39.0

80 0.99 120 1.27 160 1.47 40.0

Insert Shape Description

GRADE 材質 Dimensions,mm
Wrench Screw

Coated 塗層 Uncoated 無塗層
lc S Re

ACZ330 H01

WCMX030208FN ● - 5.56 2.38 0.8 MS2506E ETDO8

WCMX040208FN ● - 6.35 2.38 0.8 MS2506E ETDO8

WCMTO50308FN ● - 7.94 3.18 0.8 MS3008B ETDO9

WCMTO6T308FN ● - 9.525 3.97 0.8 MS3510E ETD10

WCKTO30208DA - ● 5.56 2.38 0.8 MS2506E ETDO8

WCKTO40208DA - ● 6.35 2.38 0.8 MS2506E ETDO8

WCKTO50308DA - ● 7.94 3.28 0.8 MS3008B ETDO9

WCKTO6T308DA - ● 9.525 3.97 0.8 MS3510E ETD10

 
被切削材

Workpiece
material

Steel
鋼

P ●

Stainless steel 
不銹鋼

M ●

Cast iron 
鑄鐵

K

Non-ferrous metal 
非鐵金屬

N ●

Ø
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Ø
d

Ø
D

L1 L3 L2


